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FLEX-SOFT (NO-CUT)

PRE ROZNE POVRCHY 2-PAPIEROVY SYSTEM
Nastavenia papiera: Folia / Priehladna félia (Usertype 1 iba s OKI Pro8432WT)

Nastavenia tlace: Viacucelovy zasobnik, podavac na jeden list

Rezim obrazu: Zrkadlovo

Farebna tlac¢iaren:

Ciernobiele tlagiarne: 100% toner

Tlaciarne CMYK: 400% toner (= C: 100% + M: 100% + Y: 100% + Cierna: 100%)

Tlagiarne s BIELYM TONEROM: NEONOVE FARBY: 100% biela. VSetky ostatné farby: 300% toner (=C: 100% + M: 100% + Y: 100%)

@ VYBER TEXTILIE
* Pri praci s bavinenymi tkaninami vZdy zvolte menej pruznu latku (bez elastanu, alebo lycry).

Dévod: To pomaha predchadzat praskaniu pri roztahovani alebo roztahovani latky.

@ TERMOLIS
« Ak existuje, odstrarite teflonovu foliu z hornej a doinej platne tepelného lisu.

Dovod:Teflon absorbuje prili§ vela tepla a vedie k chybnym a nekonzistentnym vysledkom.

« Uistite sa, Ze je vasa silikonova podloZzka bezchybna a je nalepena na spodnej doske.
Dovod: Pokial sa horna a spodna platria termolisu navzajom nedotykaju vo vertikalnom, ale aj horizontalnom smere,
moze to viest k nedplnému prenosu B-Papiera na A-Fdliu, najma pri velkoplo$nych vzoroch alebo obrazkoch. MézZe sa to stat v désledku
mechanickej poruchy, ked je zatvaracie zariadenie opotrebované, uvolnené alebo poSkodené.

« Uistite sa, Ze lis dosiahol nastavenu teplotu na tepelnej platni. Termolis nechajte zatvoreny, kym nebude spodnad kovovéd platria na dotyk hortca.
Dévod: Iba pri dostatoénom zahriati na obidvoch platniach mézZete dosiahnut konzistentné vysledky.

« Spodna silikbnova podloZka vasho termolisu by nemala byt prilis mékka.
Dévod: Mimoriadne makké silikonové podlozky mozu viest k problémom pri oddelovani médii A a B.

* Prenosové médium vZdy vioZte do stredu tepelného lisu.
Dévod: Niektoré tepelné lisy nemajli rovnomerne rozloZené teplo a tlak na okrajoch. Cim dalej sa dostanete k okrajom, tym pravdepodobnejsie sa vyskytnu
chyby pri spracovani kvoéli tomuto nedostatku tlaku na tieto oblasti a okolo nich.

ODDELENIE MEDIi A a B

« Pocas separdcie je potrebné nechat’ média A a B v lise.
Dévod: V opaénom pripade bude pod médiom pradit studeny vzduch a spdsobi rychle ochladenie prenosu. Ak sa média ochladia prili§ rychlo, m6zu sa
Casti dizajnu z A-Félie preniest na B-Papier, €o nie je Ziaduce.

« Neoddelujte média A a B prilis rychlo.
Dévod: Prili§ rychle oddelenie mdze viest k vytrhnutym oblastiam na okruhlych hranach alebo k inym kritickym oblastiam vasho navrhu.

« Oddelte média A a B plochym a plynulym pohybom.
Dévod: Média zostavaju naplocho na lise a separacia funguje perfektne.

« Pocas separacie vytlatkov od OKI ES9541DN / C941DN nezabudnite na nasledujice informacie:
Farby CMYK sa skladaju z polymérového tonera. Tento typ toneru zostava dlhSie horuci ako toner, ktory sa pouziva v inych tlagiariach OKI s bielym tonerom.
Preto je dolezité, aby ste po celom B-Papieri po dobu 3 az 5 sekiind dokladne prebehli kiskom textilu, aby sa odstranilo zvySkové teplo, skor ako zacnete s
oddelovanim A a B.

TRANSFER NA POVRCH
« VVSetky Styri rohy transferu (A-Folia) prilepte termofixacnou paskou s prekryte 1-2 hdarkami papiera
Dévod: Pri otvarani lisu alebo vyberani textilu z lisu sa méze stat, Ze rohy A-Félie sa zdvihnu z latky. To vedie k neziaducemu odlupovaniu za tepla a k

neuplnym a chybnym okrajom.

@ PO SKONCENi NAZEH’OVANIA
« Odstrarite A-Foliu z textilu aZ po uplnom vychladnuti.

Doévod: Ak odstranite A-Foliu eSte teplu, povedie to k neiplnému a chybnému prenosu.
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1. TLAC
« Vytlaéte si dizajn zrkadlovo na matnu stranu A-Folie

» Orezanim okolo obrazka zmensite vSetky strany A-Félie o 1cm.

DOLEZITE: Dbajte na to, aby obrazovy valec a fixaéna jednotka neboli
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opotrebované! Tym sa zabrani nerovhomernému pokrytiu tonerom na A-Folii. @ @

CISTY VALEC

OPOTREBOVANY VALE

2. TERMOLIS
« Predhrejte termolis, az kym nebude spodna platiia HORUCA!

3. PRENOS B-PAPIERA NA A-FOLIU
1. Na spodnu platriu polozte 1 - 2 listy bezného kopirovacieho papiera,

aby ste chranili svoju silikénovu podlozku.

2. Orezanu A-Foliu poloZte do stredu spodnej platne (potlacenou
stranou nahor).

3. Polozte B-Papier na vrch A-Folie

4. VSetko prekryte 1 - 2 harkami bezného kopirovacieho papiera.

POZNAMKA: Je nevyhnutné, aby bol B-Papier
o nie€o vacsi ako A-Fdlia, aby sa zabranilo chybam.

5. Zalisujte A-Foliu a B-Papier (pozri tabulku 1):
TEPLOTA: 130 - 145°C
CAs: A4: 90 sek. alebo A3: 120 sek.
TLAK: 2 - 3 bar (30 - 40 PSI) stredny pritlak

6. Po otvoreni lisu potierajte B-Papier po dobu 5 sekind kiuskom textilu.

Potom oddelte B-Papier od A-Foélie bez toho, aby ste ich zodvihli zo
spodnej platne.
Pracujte prosim pomalym a plynulym pohybom (nezastavuite).

4. APLIKACIA NA TEXTIL A INE MATERIALY

« Vlozte textil alebo iny material na spodnu
platiiu termolisu.

« Prilepte termofixaénou paskou rohy A-Folie

» Nazehlujte podla nasledovnych
parametrov (tabulka 2)

« Odstrante A-Féliu az po uplnom
vychladnuti.

5. FIXACIA
* Pre matny efekt a lepSiu pratelnost

je nevyhnutné prekryt potlac¢
papierom Matt Finish Economy, resp. papierom na pecenie
a zalisovat na 30 sekund a teplotou ako je udané v tabulke 3.

TABULKA 1: B-PAPIER NA A-FOLIU

A4: 90 sek. 2-3 Bar
BIELA 145°C
A3: 120 sek. 30-40 PSI
STANDARTNE Ad: 90 sek 2-3B
) : 90 sek. -3 Bar
METALICKE 130-135°C
. A A3: 120 sek. 30-40 PSI
a NEONOVE
PRIKLAD B O PRENO A“ NA ,B
A-FOLIA B-PAPIER

PV

DOLEZITE: Rézni vyrobcovia tlagiarni pouzivajl rozne typy tonerov.
Vyssie uvedené nastavenia su iba referenénymi hodnotami!

Zistenie optimalnej teploty a ¢asu si vyZzaduje pokus a omyl.

TABULKA 2: TEXTILIE A INE MATERIALY

3-4Bar
BAVLNA 135 - 155°C 30 sek.
40 - 60 PSI
3 Bar
POLYESTER 135°C 30 sek.
40 PSI
. 2 Ba
POLYPROPYLEN 100°C 20 sek. '
30 PSI
ZMES TKANIN 130 - 160°C 30 sek 3 -4 Bar
sex. 40 - 60 PSI
1-2Bar
PAPIER / KARTON 100°C 15 sek.
20 - 30 PSI
OBAL KNIHY 10°C 15 sek. 1-2Bar
20 - 30 PSI

TABULKA 3: MATT FINISHING + FIXACIA

VSETKY FARBY 30 sek. rovnaka teplota ako transfér

ALPHASET spol. s r.o., Kopcianska 19, 851 01 Bratislava, tel.: 02 / 63 81 22 55, mobil: 0918 / 65 65 24
www.alphaset.sk, e-mail: objednaj@alphaset.sk





